
MASCHINENTECHNIK + VERFAHREN
Werkzeugmaschinen

FEIN IN SERIE
Schleifmaschinen: Mit der RundschleiJmaschine ecoLine 400 CNC von
Tschudin erweitert die Leipold Gruppe ihr Verfahrensportfolio um das
spitzenlose Schleifen. Die lnvestition ermöglicht eine Feinstbearbeitung
verschiedener Präzisionsteile in der Serienfertigung.
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